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Gliederung

1. Durchfuhrung der MTK Ergometer
2. Messwertverarbeitung

3. Online Prufprotokolle




1.1 PTB-Leitfaden

» Leitfaden zu messtechnischen Kontrollen
von Medizinprodukten mit Messfunktion
(LMKM)

 http://www.ptb.de/de/publikationen/downlo
ad/dl00004.html




1.2 Prufablauf nach LMKM
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1.2 Prufablauf nach LMKM
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1.2 Gesamtverlauf der MTK
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1.3 Adaption der Kreuzgelenkwelle

Richtig:
gleiche Winkel
Eintrieb - Abtrieb
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Quelle: Genoma Normteile GmbH - Rotar®



2.1 Einschwingen
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2.1 FFT-Automatik

* Regelbereich (A)

* Eingeschwungen (B)




2.2 Studie zum Regelverhalten
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3. Online Prufprotokolle

« www.mtk-ergometer.de
e Informationen zur MTK

» abrufen der eigenen MTK-Protokolle
(passwortgeschutzt)
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3. Online Prufprotokolle

« www.mtk-ergometer.de

* Vortelle:
— Kostenreduktion durch Verwaltungserleichterung

— ortsunabhangige, individuelle Datenabfrage
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Erfahrungen mit Bluetooth
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Dienst im Sinne des Kunden

 Kostenreduktion
 Qualitatserhohung

* Leistungssteigerung

Karsten.Donat@donat-electronic.de www.mtk-ergometer.de



